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Sitoka nabidka produktd, vice jak 20 let zkugenosti, skladové rezervy, rozsahla sit prodejcd,
spolehlivé svary a skvéla cena za rez. Jako tisice nasich zakaznikd nam muzete divérovat, Ze
doporucime ten nejlepsi mozny pilovy pas pro vase potreby.

NEKONECNE PILOVE PASY

Pestra nabidka pilovych past znacek ARNTZ, DAKIN-FLATHERS, FABROSOR, WIKUS a dalsi.
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Ceny jsou uvedeny v K¢ bez DPH za 1 metr vCetné svaru. Platnost od 1.7.2023.

EXPEDUJEME ZBOZI BEHEM
2-3 PRACOVNICH DNU

RUKOPSANI
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BEZ TOHO TO NEJDE AM@ER

Nebudeme vas obtéZovat pouckami, ale tyto informace jsou velmi dilezité. Obzvlasté pak cast
o zabihani pilovych pasu. Doporucujeme si ji predist a Fidit se pokyny.

1} BUDTE V BEZPECi

m Dbejte na to, aby obsluha pfi praci pouzivala ochranné bryle a rukavice.

m Stocené Ci svazané pilové pasy byvaji napnuty a pfi nedostate¢ném
zajisténi mohou vystrelit a ublizit vam.

—

)

= Kontrolu pilového pasu provadéjte vzdy s ozubenim natocenym od sebe.

m Plastovou ochranu zubUl odstranujte nejlépe aZ po nasazeni na stroj.

m Dbejte rovnéz na to, aby béhem funkce stroje byly vSechny ochranné kryty
uzavreny, aby se podél drahy pasu nenachazely nepatricné predmeéty. (o >
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= Nesahejte nikdy do prostoru béziciho stroje.

2 t ZABIHEJTE

Abyste dosahli dobrého rezného vykonu a zaroven dlouhé Zivotnosti,
je nutné pilovy pas nejdrive zariznout a mirné tak zaoblit Fezné hrany.
V opaéném pripadé hrozi extenzivni ulomeni $picek zubU a tim i vyrazné

zkraceni Zivotnosti nastroje.
Prvni obrazek ilustruje novy nastroj s extrémné IZ}
malym zaoblenim Fezné hrany.

Spravné zabéhnuti pilového pasu vytvori stabilni Feznou hranu.

Nespravnym zab&hnutim zplsobite mikrotrhliny na Fezné hrané.

Zabéhnuti provadéjte:

= U materiald velkych rozmérd odfezanim zhruba 500 cm?.

m U mensich materiald po dobu priblizné 15 minut.

m U bimetald nastavenim 100 % fezné rychlosti a 50 % posuvu
oproti doporucenym hodnotam.

m U tvrdokovld nastavenim 75 % rezné rychlosti a 50 % posuvu
oproti doporucenym hodnotam.

m  Privibracich opétovnym snizenim rychlosti pilového pasu.

3 { SLEDUJTE SPONY
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Podle trisek, které pas vyhazuje z fezu, si mizete odvodit spravnost reznych IZ} @
parametrd. Tvar Spony ovlifiuje zvolené ozubeni, rychlost pilového pasu a také
posuv. Pro vétsinu materiall plati, Ze tlustd modra je $patna, drobny prach
je zbyteCna opatrnost. Stejné tak pozor na hodné zatocené trisky, které mohou

znacit ucpani mezery a byt pri¢inou vylomeni zubd. i

Tenké nebo praskovité trisky - zrychlit posuv nebo snizit rychlost pilového pasu.

Tlusté, tézké nebo modré trisky - zpomalit posuv nebo zvysit rychlost pilového pasu.

Volné, stocené trisky - spravné hodnoty rezu. (Q{_




